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1.- Introduccidn.

Estimados senores, con el objetivo de optimizar el uso de nuestra estructura modular de truss EC-39
hemos elaborado este manual. Le rogamos lea atentamente estas instrucciones antes de utilizar la el
tramo de Truss descrito.

Todos nuestros productos han sido sometidos a las mas exigentes pruebas y controles durante el
proceso de fabricacion.

Para que las certificaciones incorporadas al presente manual surtan efecto se deberan emplear

repuestos originales en todas las reparaciones.

2.- Datos técnicos.
Estructura modular de Truss modelo EC-39. Esta estructura esta disefiada para soportar cargas en

sentido vertical y bajo diferentes combinaciones de cargas que seran descritas en el presente manual.

2.1.- Carga maxima.

CARGA CARGA
Luz UNIFORMEMENTE DESPLAZAMIENTO PUNTUAL DESPLAZAMIENTO
DISTRIBUIDA CENTRADA

m Kg/m mm Kg mm
3 750 9,6 750 54
4 580 14,4 700 8,1
5 420 25,2 650 12.9
6 360 31,8 600 15,3
7 300 45 560 23,1
8 260 65,4 500 28.8
9 220 82,2 480 36,6
10 190 105,3 440 45
11 160 132,3 420 59,7
12 140 157 400 70,5
13 110 172 380 87,9
14 85 187 370 109,8
15 70 200 360 128
16 55 213 320 143
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2.2.- Peso.

Producto Descripcion Peso (Kg)

EC-39 3m | Tramo de Truss de 3 metros 18,6 Kg
EC-392m | Tramo de Truss de 2 metros 13,1Kg

EC-39 1m | Tramo de Truss de 1 metros 9,3Kg

2.3.- Material de construccion: Perfil de aluminio 6082-T6.
2.4.- Perfil principal de 50 mm de diametro y 2 mm de espesor.

2.5.- Perfil de tirante de 16 mm de diametro y 2 mm de espesor.

3.- Instrucciones de uso.

3.1.- Introducir en uno de los tramos el cono de unidn de forma que la unién entre pasadores sea
efectiva.

3.2.- Una vez llevada a cabo la unién pasar los pasadores y las palometas, asegurando la correcta union
entre las cuatro uniones de cada tramo.

Unir los Tramos y asegurar

Encarar 2 Tramos a unir
los pasadores.

3.3.- Cuando se cargue el tramo puntualmente se recomienda el uso de cintas o eslingas con resistencia
suficiente y que abracen los cuatro perfiles principales tal y como se muestra en la siguiente imagen.

Ejemplo de sujecion recomendada.
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4.- Mantenimiento.

4.1.- Comprobar periddicamente el estado de los tramos y de las uniones soldadas, comprobando la no

aparicion de grietas en estas o que el estado de los perfiles es el 6ptimo sin defectos.

No utilizar el tramo de truss si se advierten defectos de cualquier indole en el tramo.

4.3.- El tramo de truss EC-39 debe ser comprobada por un experto como minimo una vez al afio de

acuerdo con su utilizacion.

4.4.- Solamente deben utilizarse piezas de repuesto originales para garantizar una continuada seguridad

de uso.

El usuario pierde todos los derechos de garantia, si incorpora otros repuestos que no sean originales o

lleva a cabo cualquier modificacion del producto.
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ANEXOS

1.- DECLARACION DE CONFORMIDAD.
2.- NORMATIVA APLICABLE.
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EU Declaration of Conformity
Declaracion de Conformidad

C€

Nosotros,

FANTEK INDUSTRIAL S.L.

declare under our sole responsibility that the following product:
declaramos bajo nuestra entera responsabilidad que el siguiente producto:

Reference FP39Q | EC39P Series

Referencia
Description Aluminium Truss
Descripcion Estructura Truss de Aluminio

complies with the essential protection requirements of the directives:
cumple con todos los requerimientos y requisitos exigidos por las directivas:

UNE-EN 17115

Entertainment technology - Specifications for design and manufacture of aluminium and steel trusses.
Tecnologias del entretenimiento. Especificaciones para el disefio y la fabricacion de trusses de acero y aluminio.
UNE-EN 1090-1:2011 + A1:2012 | UNE-EN 1090-3:2019

Execution of steel structures and aluminium structures. Part 1 & Part 3.

Ejecucidn de estructuras de acero y aluminio. Parte 1y Parte 3.

EN EUROCODES
" UNE-EN 1990:2019

Eurocode - Basis of structural design.
Eurocédigos. Bases de cdlculo de estructuras.

UNE-EN 1991:2019

Eurocode 1: Actions on structures.
Eurocédigo 1: Acciones en estructuras.

UNE-EN 1993:2012
Eurocode 3 - Design of steel structures.
Eurocédigo 3: Proyecto de estructuras de acero.

UNE-EN 1999:2007/A2:2013

Eurocode 9: Design of aluminium structures.
Eurocédigo 9: Diseno de estructuras de aluminio.

= E

]

Valencia - Spain, on 20.01.22

Jose Vila Ortiz

General Manager | Administrador
FANTEK INDUSTRIAL S.L.

www.fantek.es
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NORMATIVA APLICABLE

DIRECTIVAS

1. 98/37/CE.

NORMAS ARMONIZADAS
1. UNE EN 573 - 3:2004 “Aluminio y aleaciones de aluminio. Composicion quimica y forma de
productos de forja. Parte 3: Composicion quimica”
2. UNE EN 573 - 4:2005 “Aluminio y aleaciones de aluminio. Composicién quimica y forma de
productos de forja. Parte 4: Forma de los productos”
3. UNEENISO 12100 - 1:2004 “Seguridad de las mdquinas. Conceptos bdsicos, principios generales para
el disefio. Parte 1: Terminologia bdsica, metodologia”
4. UNEENISO 12100 - 2:2004 “Seguridad de las maquinas. Conceptos bdsicos. Principios generales para
el disefio. Parte 2: Principios y especificaciones técnicas”
5. UNEEN 729 - 3:1995 “Requisitos de la calidad para el soldeo. Soldeo por fusion de materiales
metdlicos. Parte 3: requisitos de calidad estdandar”
6. UNEEN 729 - 4:1995 “Requisitos de la calidad para el soldeo. Soldeo por fusion de materiales
metdlicos. Parte 4: requisitos de calidad elementales”
7. UNE EN ISO 9606 -2:2005 “Cualificacion de soldadores. Soldeo por fusién. Parte 2: Aluminio y
aleaciones de Aluminio”
8. UNE EN IS0 15607:2004 “Especificacién y Cualificacion de los procedimientos de soldeo para los
materiales metdlicos. Reglas generales”
9. UNEENISO 15609 - 1:2005 “Especificacion y Cualificacion de los prodecimientos de soldeo para los
materiales metdlicos. Especificacion del procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco”
10. UNE EN 10002 - 1:2002 “Materiales metdlicos. Ensayos de traccion. Parte 1: Método de ensayo a
temperatura ambiente”
11. UNEEN 10305 - 5:2004 “Tubos de acero para aplicaciones de precisién. Condiciones técnicas de
suministro. Parte 5: Tubos soldados y calibrados en frio de seccion cuadrada y rectangular”
12. UNE EN 10204.
13. UNE EN 10219 - 1:1998 “Perfiles huecos para construccién conformados en frio de acero no aleado y
de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro”
14. UNE EN 10219 - 2:1998 “Perfiles huecos para construccion conformados en frio de acero no aleado y

de grano fino. Parte 2: Tolerancias, dimensiones y caracteristicas”
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